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© Raccord a fixation rapide, 

© Raccord a fixation rapide comprenant un embout 
(1) soiidaire d'un organe a raccorder et propre a 
cooperer avec une partie femelle (9), soiidaire de 
I'extremite d'un tuyau (11) a raccorder. 

La partie femelle (9) est realisee en materrau 
thermoplastique ou thermodurcissable charge ou 
non et fixee par un surmoulage sur le tuyau (1 1 ) lui- 
meme en mateViau thermoplastique, en elastomere 
ou en elastomere thermoplastique compatible ou 
adherisable. r- i /- a 

F1G.1 



13 14 



CM 



LU 




Xerox Copy Centre 



1 



0 275 749 



2 



Raccord a fixation rapide 



La presente invention concerne un raccord du 
genre de ceux qui servent a relier differents or- 
ganes dans lesquels circule un fiuide. Plus parti- 
culierement le raccord qui fait I'objet de ['invention 
est utilisable dans des installations ou les differents 
organes sont relies par des tuyaux en elastomere 
souples. 

On sait que les raccords du type mentionne ci- 
dessus se composent en general d'une partie male 
le plus souvent soiidaire de I'organe a raccorder 
dont elle forme l'embout et d'une partie femelle 
soiidaire de I'extremite du tuyau a raccorder, et 
qu'ils sont munis de moyens d'etancheite et de 
verrouillage propres a resister a la pression du 
fiuide. 

Le raccord qui fait I'objet de la presente inven- 
tion est caracterise en ce que la partie femelle est 
realisee en materiau thermoplastique ou thermo- 
durcissable charge ou non et fixee par un surmou- 
lage sur le tuyau lui-meme en materiau thermo- 
plastique, en elastomere ou en elastomere thermo- 
plastique compatible ou adherisable. 

La partie femelle comporte de preference un 
prolonge ment en forme de griffes de verrouillage 
propres a cooperer par clippage avec une colleret- 
te de I'embout et prolongees exterieurement par 
des leviers de deciippa ge tournes du cote oppose 
a I'embout 

Le raccord peut comporter, pour assurer 
I'etancheite une levre ou un joint plat prenant appui 
sur un epaulement Interieur de la partie femelle et 
ecrase par I'extremite de I'embout lorsque les grif- 
fes sont clippees sur la colierette en mettant ainsi 
en contratnte cette colierette sur les epaulements 
des griffes. 

La partie femelle peut presenter une premiere 
jupe externe entourant ie tuyau de telle sorte que 
le surmoulage penetre entre le tuyau et la jupe et a 
I'exterieur de la jupe. 

La partie femelle peut presenter une deuxieme 
Jupe interne au tuyau et munie d'un bossage annu- 
lare externe de maniere a serrer interieurement le 
tuyau. 

Le raccord peut comporter, pour assurer 
I'etancheite, un joint torique engage dans une gor- 
ge de I'embout ou dans une gorge de la partie 
femelle et ecrase par la surface interieure de la 
partie femelle ou par la surface interieure de I'em- 
bout, la partie femelle presentant un interieur cylin- 
drique au niveau du joint torique et conique au 
niveau des griffes de verrouillage en vis-a-vis avec 
des parties externes cylindrique et conique de 
I'embout. 

On a decrit ci-apres, a titre d'exemple non 
limitatif, divers modes de realisation du raccord 



selon I 'invention, avec reference aux dessins an- 
nexes dans lesquels: 

La Figure 1 est une vue en coupe axiale 
d'un premier mode de realisation ; 

5 La Figure 2 est une vue en coupe d'un detail 

d'une variante; 

La Figure 3 est une demi-coupe axiale d'un 
autre mode de realisation; 

La Figure 4 est une demi-coupe axiale mon- 

w trant un detail d'un autre mode de realisation. 

Tel qu'il est represents a ia Figure t, ie rac- 
cord selon I'invention comprend un embout 1 fai- 
sant corps avec I'organe a raccorder. Get embout 1 
est de preference en materiau thermoplastique ou 

rs thermodurcissable mais pourrait etre en aluminium, 
en cuivre un en un autre materiau. L' em bout 1 
comporte une colierette 2 venue de matiere et un 
prolongement com prenant une partie externe coni- 
que 3 suivie d'une partie externe cylindrique 4 

20 munie d'une gorge 5 dans iaquelle est loge un joint 
torique 6. La face d'extremite 7 de i'embout est 
plate. L'embout comporte un conduit axial 8 pour la 
circulation du fiuide. 

L'embout 1 peut s'engager de maniere etanche 

25 dans un logement axial d'une partie femelle 9 qui 
comporte egalement un conduit axial 10 de meme 
diametre que !e conduit axial 8 pour la circulation 
du fiuide, de telle sorte qu'apres montage les deux 
conduits axiaux 8 et 10 se succedent sans disconti- 

30 nuite. 

La partie femelle 9 est realisee en materiau 
thermoplastique ou thermodurcissable charge ou 
non, elle est fixee a un tuyau 11 en matiere ther- 
moplastique, en elastomere ou en elastomere ther- 

35 moplastique compatible avec la partie femelle ou 
adherisable. Un surmoulage 12 solidarise la partie 
femelle 9 et le tuyau 11. 

La partie femelle 9 comporte une jupe externe 
13 venue de matiere et entourant le tuyau 11 de 

40 telle sorte que le surmoulage 12 puisse penetrer 
dans I'intervalle 14 compris entre la jupe 13 et le 
tuyau 11. 

La partie femelle 9 comporte du cSte de l'em- 
bout 1 une partie cylindrique 15 ecrasant le joint 

45 torique 6 et une partie conique 16 en vis-a-vis avec 
la partie conique 3 de l'embout ainsi qu'un en- 
semble de griffes 17 disposees peripheriquement 
qui viennent se clipper sur la colierette 2 pour 
assurer Ie verrouillage. 

so La partie femelle 9 comporte un epaulement 

Interne 18 sur lequel prend appui un joint plat 19 
ecrase contre I'epaulement 18 par I'extremite plate 
7 de I'embout 1 . 

L'elasticite du joint plat 1 9 met en contrainte la 
colierette 2 de I'embout 1 sur des epaulements 20 
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des griffes 17. 

On remarquera que ie raccordement et le ver- 
rouiilage resultent d'un deplacement axial unique, 
ce qui rend le montage facilement realisable par un 
robot. 

Dans la variante de la Figure 2, le joint plat 19 
est remplace par une levre 19'. 

Dans la variante de la Figure 3, la partie fe- 
melle 9 comporte une deuxieme jupe 21 disposee 
a ('interieur du tuyau 11 et munie d'un bossage 
annulaire externe 22 de maniere a serrer 
peripheriquement le tuyau 1 1 . 

Dans la variante de la Figure 4, chaque griffe 
17 comporte un prolongement en forme de levier 
23 afin de faciliter le demontage du raccord. 

Revendlcations 

1. Raccord a fixation rapide comprenant un 
embout (1) solidaire d'un organe a raccorder et 
propre & cooperer avec une partie femeile (9), 
solidaire de I'extremite d'un tuyau (11) a raccorder, 
caracterise en ce que la partie femeile (9) est 
realised en materiau thermoplastique ou thermo- 
durcissable charge* ou non et fixee par un surmou- 
lage sur le tuyau (11) lui-meme en materiau ther- 
moplastique, en elastomere ou en elastomere ther- 
moplastique compatible ou adherisable. 

2. Raccord a fixation rapide seion ia revendi ca- 
tion 1 , caracterise en ce que la partie femeile (9) 
comporte un prolongement en forme de griffes de 
verrouillage (17) propres a cooperer par clippage 
avec une collerette (2) de I'embout (1) et pro- 
longees exterieurement par des leviers de 
declippage (23) tournes du cote" oppose" & I'em- 
bout. 

3. Raccord de fixation rapide selon la revendi- 
cation 2, caracterise par une levre (19') ou un joint 
plat (1 9) prenant appui sur un gpaulement interieur 
(18) de ia partie femeile (9) et ecrase par I'extre- 
mite de I'embout (1) lorsque les griffes (17) sont 
clippees sur la collerette (2) en mettant ainsi en 
contrainte cette collerette sur les epaulements (20) 
des griffes (17). 

4. Raccord de fixation rapide selon I'une des 
revendications 1 a 3, 

caracterise" en ce que la partie femeile (9) com- 
porte une jupe externe (13) venue de matiere, 
entourant le tuyau (11) de telle sorte que le sur- 
moulage (12) penetre entre le tuyau et la jupe et a 
I'exterieur de cette jupe. 

5. Raccord de fixation rapide selon la revendi- 
cation 4, caracterise" en ce que la partie femeile 
(9) presente une deuxieme jupe (21) interne au 
tuyau (11) et munie d'un bossage annulaire externe 
(22) propre a serrer interieurement ie tuyau (11). 



6. Raccord de fixation rapide selon la revendi- 
cation 3, caracterise en ce qu'il comporte un joint 
torique (6) engage" dans une gorge (5) de I'embout' 
(1) ou dans une gorge de la partie femelie (9) et 

5 ecrase par la surface interieure de la partie femeile 
(9) ou par la surface interieure de I'embout (1), et 
en ce que la partie femeile (9) presente u n 
interieur cylindrique (15) au niveau du joint torique 
(6) et conique (16) au niveau des griffes de ver- 

to rouillage (17) en vis-a-vis avec des parties externes 
cylindrique (4) et conique (3) de Tembout (1). 

7. Raccord de fixation rapide selon I'une des 
revendications 2 & 6, 

caracterise" en ce qu'il comporte des moyens pour 
75 que Ie raccordement et le verrouillage resultent^ 
d'un deplacement axial unique. 
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